
Mit PRECITEMP® automatisiert 
verlässlich präzise Teile fertigen



AUTOMATISIERT VERLÄSSLICH  
PRÄZISE TEILE FERTIGEN

Eine wirklich personallose Fertigungs- 
automation setzt stabile Bearbeitungs-
prozesse voraus, die auch kleine 
Toleranzen über längere Zeiten sicher 
einhalten. Thermische Driften auf 
Grund innerer Wärmequellen in den 
Maschinen oder schwankender 
Umgebungstemperaturen können dazu 
führen, dass immer wieder Parameter 
oder Nullpunkte an den Maschinen 
angepasst werden müssen. In der Folge 
läuft die automatisierte Fertigung nicht 
wirklich ohne Personal. Eine ständige 
Überwachung und Feinkorrektur ist 
erforderlich.

PRECITEMP® - SCHLUSS MIT THERMISCHEN 
DRIFTEN UND GEOMETRIEÄNDERUNGEN IN 
DER MASCHINE
 
Röders Fräs- und Schleifmaschinen wurden über viele 
Jahre auf immer höhere Präzision auch bei längeren  
Bearbeitungen optimiert. Zunächst wurden sämtliche 
inneren Wärmequellen der Maschinen so temperiert, dass 
eine Änderung der Bearbeitung, z.B. der Spindeldrehzahl 
oder der Vorschübe, sich nicht auf die Geometrie der 
Maschinen auswirken. Voraussetzung für optimale 
Ergebnisse war in der Vergangenheit aber eine möglichst 
konstante Umgebungstemperatur am Aufstellort der 
Maschinen. Das bedeutete für den Kunden eine 
aufwändige, exakte Temperierung der Fertigungshalle.
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Die PRECITEMP®-Technologie öffnet 
Röders, bisher vorwiegend bekannt in der 
Präzisionsbearbeitung im Werkzeug- und 
Formenbau,  ganz neue Kundenkreise in 
der automatisierten präzisen Teilefertigung 
insbesondere dort, wo Kunden auf ihren  
Maschinen bisher Probleme hatten, 
Toleranzen ohne manuelle Eingriffe zu 
halten. Mit unterschiedlichen platz- 
sparenden Handlingssystemen und vielfach 
erprobter eigener Automationssoftware 
können für die Kunden optimal 
zugeschnittene Lösungen aus einer Hand 
realisiert werden, mit denen erst das volle 
Potential einer automatisierten Teile- 
fertigung gehoben werden kann.
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In einem weiteren Entwicklungsschritt ist es 
Röders jetzt mit der neuen PRECITEMP®-
Technologie gelungen, die Maschinen gegen 
Schwankungen der Umgebungstemperatur 
deutlich robuster zu machen. Diese gibt es in 
unterschiedlichen Ausbaustufen, je nach  
Anforderungen der Kundenteile und sorgt 
für stabile Nullpunkte in der Maschine, auch 
wenn die Umgebungstemperatur sich ändert. 
Besonders bei 5-achsigen Bearbeitungen 
von mehreren Seiten am Werkstück ist das 
entscheidend für die Einhaltung kleiner 
Toleranzen.
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Weitere Informationen insbesondere 
zu den einzelnen Anwendungen und 
Werkstücken bei Markus AndertenMarkus Anderten 
unter +49 5191 603 468+49 5191 603 468 oder 
hsc@roeders.dehsc@roeders.de
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FRÄSEN UND SCHLEIFEN 
IN EINER MASCHINE
 
Wenn die Fräsbearbeitung  
bezüglich Präzision an Grenzen 
stößt, ist es möglich Fräsen und 
Schleifen in einer Aufspannung 
in der Maschine zu kombinieren. 
So werden automatisiert auch 
kleinste Toleranzen bei 3-Achs- 
oder 5-Achsbearbeitugnen sicher 
eingehalten. Röders ist führend 
in der Kombination Fräsen und 
Schleifen in einer Maschine und 
kann über 20 Jahre Erfahrung 
auf diesem Gebiet vorweisen. 
Dabei spielt es keine Rolle, ob es 
um Koordinatenschleifen, Profil-
schleifen oder andere Schleifan-
wendungen geht.


